oo Produktinformation
AkzoNobel
Tomomow's Answers Today
Hardare 2744

Hardare 2744 for urea-formaldehyd lim. 2744 fungerar utmarkt for varmpress, men gar aven bra
i hégfrekvenspress. Hardaren har goda fylinadsegenskaper.

D& hardaren anvands tillsammans med ett urea-formaldehydlim frAn Casco Adhesives uppnas
en bestandighetsklassad limfog enligt British Standard BS 1204 MR.

De data som utgor den tekniska specifikationen galler som kvalitetscertifikat for hardaren.
Angivna varden géller vid tillverkning och mates enligt Casco Adhesives analysmetoder.

Produktspecifikation
2744
Produkt Héardare
Leveransform Pulver
Farg Ljusgul
Torrhalt 100 %
Viskositet (vid tillverkning)
pH (vid tillverkning) -
15°C 20°C 25°C 30°C
Lagringstid (manader)
60 60 60 36

Lagringsforhallanden

Rekommenderad lagringstemperatur +15-20°C.

Kan utsattas for temperaturer éver +30°C vid kortare
tidpunkter, t ex vid omlastning.

Maste forvaras i ett torrt utrymme, da produkten &r kanslig
mot fukt.

Info om formaldehyd

Innehaller formaldehydcatcher

Densitet

Ca 820 kg/m® (opackad)
Ca 900 kg/m? (packad)
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Hardare 2744

AkzoNobel

Tonomowk Answers Today
Information om limning
Applikationer Formpress, fanering
Press Varmpress, HF-press
Limspridning Formpress: 120 — 200 gZ/m2
Fanering: 90 — 150 g/m
Temperatur i limfogen Inte under 70°C
70°C 90°C 110°C
Presstid 1,0 mm 4 1'30”
1274 3,0 mm 7 430
6,0 mm 12 9
70°C 90°C 110°C
Presstid 1,0 mm 4 2'30" r
1205/1206 3.0 mm g 5 3
6,0 mm 16’ 10’ 7
70°C 90°C 110°C
Presstid 0,6 mm 4 1'30” 30"
1352 3,6 mm g 5 330"
6,0 mm 12 g 5'30"
Brukstid 15°C 20°C 25°C
1274 36 tim 17 tim 8 tim
Brukstid 15°C 20°C 25°C
120511206 20 tim 10 tim 4 tim
Brukstid 15°C 20°C 30°C
1352 6 tim 4,5 tim 1tim
Presstryck Inte under 0,3 MPa

Oppentid (120 gim?)

Oppen: 8 timmar

Sluten: 8 timmar

Blandningsforhallande (viki)

100:15 adhesive:hardare

Noggrannhet i dosering av hardare + 2 viktsdelar.

Lim och hardare blandas

val under kraftig omrorning.

Limmet satsas forst, darefter tillsatts hardaren.
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Fuktkvot

Helst 5 -9 %

Traberedning

Nybearbetade ytor (hyvling) med god anliggning ger béasta
limningsresultat. Bearbetningen skall ske inom 24 timmar
fore limning.

Temperatur i traet

For att na givna presstider bor temperaturen i traet inte vara
under +20°C.

Utrustning
6231 — Strangspridare
6234 — Vertikal valsspridare
Applikator 6235 — Valsspridare bredd <300 mm
6236 — Valsspridare med integrerad blandare <300 mm
patenterad blandningszon
6237 — Valsspridare bredd >400 mm
6201 — Blandare for UF, PRF, MUF
6203 — Blandare for UF, PRF, MUF
Blandare S : .
6205 — Blandare och appliceringsutrustning fér MUF, PRF,
UF
6213 — Matsystem for UF, PRF och MUF
6246 — Limkylare
6262 — System for uppsamling av limtvattvatten
Tillbehor 6282 — Flédesmatarutrustning

6284 — Nivagivare
6289 — Dagtankar
6201-50 — Tillbehor till limblandare

Information om hantering samt halsa, sakerhet och miljo

Hantering Héardare 2744 bér hanteras varsamt pa grund av risk for
dammbildning. Skyddsglaségon och skyddshandskar bor
alltid anvéndas vid hantering av produkt och limblandning.

Rengoring Lim p& huden tvattas bort med tval och vatten. For

utrustning, anvand ljummet vatten tillsatt med Limtvatt 4450
eller Washing Agent 2704.(fér mer info se Allmén
information). Rengéring maste goras innan systemet borjar
héarda.

Avfallshantering
— om produkterna

Limmet ar vanligtvis klassat som miljofarligt avfall (innehéller
fri formaldehyd).

Hardaren — beroende pa klassning kan hardaren vara
miljofarligt avfall. Kontrollera sdkerhetsdatabladet (punkt 13).

Blandning lim och hardare — normalt sett inte miljofarligt
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avfall om blandningen fatt harda ut fullt.

OBS! Det kan forekomma lokala skillnader betraffande hantering av avfall, s vi

rekommenderar att alltid ha en dialog med de lokala myndigheterna.

Avloppshantering

- av avloppsvattnet

Kemisk utféllning -> avlopp*
Biologisk behandling -> avlopp*
Mekanisk utfallning -> avlopp*

Vanligen kontakta Casco Adhesives miljdingenjér vid
miljdavdelningen for ytterligare information betraffande
kemisk utfallning.

* kommunalt aviopp med biologisk rening.

OBS! Det kan forekomma lokala skillnader betraffande hantering av avfall, sa vi
rekommenderar att alltid ha en dialog med de lokala myndigheterna.

For mer information, se Allméan Information nedan.

Halsa och Sakerhet

For mer information, se sédkerhetsdatabladet.

For ytterligare information betraffande ovannamnda data, se respektive avsnitt nedan.

Juridisk klausul

Informationen &r baserad pa laboratorietester och praktisk erfarenhet. Den ar av introduktiv karaktar och avsedd att
hjalpa anvandaren att hitta optimal arbetsmetod. Eftersom anvandarens produktionsforhallanden ligger utanfor var
kontroll, kan vi inte hallas ansvariga for arbetsresultaten som paverkas av rddande betingelser pa plats. | varje specifikt
fall rekommenderas testning och kontinuerlig kontroll.
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Tillbehor
(Utrustning)

Exempel pé tillbehor inkluderar limkylare, dagtanksystem,
styrsystem for limmangd och blandningsférhallande for lim och
hardare.

For ytterligare information om tillbehor, v.g. kontakta Casco
Adhesives tekniske radgivare.

Applikationer

Exempel pa applikationer ar golv, formpress, foliering, dorrar och
fonster, limtrabalkar, monteringslimningar, fanering, mébelstoppning,
board p& ram och limfog.

Vara limsystem ar speciellt utvecklade for olika applikationer.

For ytterligare information, se avsnittet "Information om limning”.

Applikator

Exempel pa applikatorer ar valsspridare, strangspridare, tandad
spackel, spray box.

Rekommenderade applikatorer, se avsnittet “Utrustning” i
produktinformationen.

Vantetid

Vantetiden mats fran applicering av lim till anbringande av fullt tryck
pa objektet.

Vantetiden bestar av 6ppen véntetid och sluten vantetid.
Oppen vantetid méts fran applicering av lim till montering av delarna.

Sluten vantetid mats fran montering av delarna till anbringande av fullt
tryck.

Oppen och sluten vantetid paverkas av limspridningen, fukthalten i
trAet samt temperatur och luftfuktighet i arbetslokalen. Stérre
limspridning, l&gre temperatur och hogre tré- och luftfuktighet
forlanger 6ppen och sluten vantetid.

Uppgifter om 6ppen och sluten vantetid ska beaktas separat. Total
vantetid (6ppen vantetid + sluten vantetid) maste utvarderas i varje
specifikt fall.

Rengoring

Utrustning maste rengdras med ljummet vatten innan limmet har
hardat. Hardat/torkat lim maste avlagsnas mekaniskt. Anvandning av
Limtvatt 4450 eller Cleaning Agent 2704 rekommenderas for att
underlatta rengérningen av limspridare.

Limtvatt 4450:
Tillsatt 1 % av Limtvatt 4450 i spridaren (beraknat pa resten av
limblandningen i spridaren). Lat darefter spridaren ga ca 5 minuter for
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en jAmn utblandning. N&r blandningsprocessen ar klar, tvatta
spridaren med ljummet vatten.

Cleaning Agent 2704:

Tag bort sa mycket som mojligt av limblandningen fran valsen. Hall
Cleaning Agent 2704 langs hela valsen och Iat valsen rotera ca 4
minuter. Anvand 0,5 kg Cleaning Agent 2704 till en vals pa ca 1
meter. Tvétta sedan valsen med varmt vatten (60°C).

For att rengdra en strangspridare tillsétt en blandning 50/50 (beréknat
pa vikt) av varmt vatten och Cleaning Agent 2704. Lat blandningen
pumpa runt i spridare ca 4 minuter, rengér sedan med varmt vatten.

Information om Formaldehydemissioner ar uppmatta enligt officiella standarder, t ex
formaldehydemission EN, JAS, JIS, ASTM.

For att fa exakt emissionsniva av er upplimmade produkt, maste ett
prov sandas till ett institut for kontrollméatning.

For ytterligare information om emissionsnormer, efterbehandling etc.
v.g. kontakta Casco Adhesives tekniske radgivare.

Limfogens Exempel pa limfogens egenskaper inkluderar hallfasthet, vatten- och
egenskaper varmebestandighet, kallflyt och farg.

Limfogens egenskaper kan aven klassificeras enligt normer och
standarder. | avsnittet "Godk&nnanden / Produktspecifikation” listas
limsystem som har godkénts av externa institut.

Limspridning Limspridningsmetod véljs beroende pa applikation, typ av limsystem
och traslag.

En liten mangd utpressat lim langs kanten pa alla fogar nar tryck
anbringas indikerar adekvat spridning och att total vantetid inte har
overskridits.

En stdérre mangd utpressat lim av lim indikerar éverdriven
limspridning, dverdrivet tryck eller en kombination av dessa tva
faktorer.

Storre limspridning kan anvandas nar langa vantetider erfordras.
Det ar viktigt med en jamnt applicerad limspridning. For att uppna en
jamnt applicerad spridning, anvand en applikator av god kvalitet och

hall den i gott skick.

Optimal limspridning maste faststallas i varje specifikt fall. Se riktlinje
i avsnittet “"Limspridning / Information om limning”.
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Hantering

Undvik direkt kontakt med lim och héardare. Anvand alltid
skyddshandskar och glaségon. Om lim och hardare kommit i kontakt
med huden, tvatta omedelbart det utsatta omradet med tval och
ljummet vatten.

P& grund av produktens laga pH-varde, ar hardaren korrosiv mot
koppar och kopparinnehallande legeringar. Vi rekommenderar darfor
stal eller plast vid direkt kontakt med produkten.

Sakerhetsdatabladet ger information om hélsa och sdkerhet. Las
igenom denna noggrant.

Halsa och Sakerhet

Las respektive sékerhetsdatablad fére anvandning av alla produkter
fran Casco Adhesives.

Se aven Hantering.

Maskintid

Se brukstid

Blandbarhet

Huruvida en produkt kan blandas med en annan produkt maste
faststallas i varje specifikt fall. V.g. kontakta Casco Adhesives
tekniske radgivare for ytterligare information.

Limblandare

Limblandare anvéands for automatisk blandning av lim och hardare
eller fér blandning av flera komponenter.

Limblandare som ar bast lampade for detta system listas i avsnittet
"Utrustning”.

Blandningsférhallande

Lim och hardare ska blandas enligt angivet blandningsférhallande i
avsnittet "Information om limning”. Om andra blandningsférhallanden
anvands, paverkas olika faktorer inklusive presstid, brukstid,
vantetid, och limfogskvalitet.

Sakerstall att lim och hardare har blandats grundligt innan
blandningen anvands.

Tillsatt hardaren till limmet vid manuell blandning av hardare och lim.

Fukthalt

Fukthalten i traet paverkar limresultatet. Hog fukthalt kan bromsa
systemet och vid vissa limsystem forstér extremt hog fukthalt
limfogskvaliteten.

| vissa fall kan extremt lag fukthalt accelerera limprocessen.
Fukthalten paverkar daven slutproduktens helhetskvalitet. Ojamn

fukthalt, extremt 1&g eller extremt hog, kan orsaka att materialet slar
sig, bagnar och blir ojamnt.
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Rekommenderad fukthalt fér respektive system listas i avsnittet
"Information om limning”.

pH

| avsnittet "Produktspecifikation” anges pH-vardet samt om detta pH-
varde mats vid tillverkning eller vid leverans. pH-vardet kan andras
med tiden. S& lange produkten anvands inom given lagringstid och
lagras under rekommenderade forhallanden, paverkar en liten
andring av pH-vardet inte limprocessen eller kvaliteten.

Traberedning

Nybearbetade ytor (hyvlade) med god anliggning ger basta limnings-
resultat. For optimal fogstyrka ska limning ske inom 24 timmar efter
forbehandling.

Ytan maste aven vara fri fran damm, fett, olja och andra
féroreningar.

Amnena maste véljas ut noggrant for att uppna optimal
limfogskvalitet.

Efterhardning

Efterhardning ar den tid som kravs for att limfogen ska uppna
maximal fogstyrka.

Erforderlig specifik efterhardningstid for att uppna maximal fogstyrka
beror pa presstid, presstemperatur och efterhardningstemperatur.

Hardning vid annan temperatur 4n vad som anges i avsnittet
"Information om limning” andrar erforderlig efterhardningstid. Andrad
efterhardningstid méaste inhamtas fran en teknisk radgivare hos
Casco Adhesives.

For ytterligare information om efterhardning, se avsnittet
"Efterhérdningstid / Information om limning”.

Brukstid

Brukstid definieras som den tidsperiod under vilken blandningen av
lim och hérdare kan anvandas. Casco Adhesives mater brukstider
med hjalp av styrda analysmetoder s att brukstiderna hos olika
system kan jamforas.

Den sa kallade "maskintiden” &r relaterad till brukstiden hos ett
system. Maskintiden beror i hog grad p& hastigheten pa valsen,
limblandningens temperatur, temperatur och luftfuktighet i
arbetslokalen och omséttningen av lim. Pa grund av de olika
processer som anvands och pa grund av varierande forhallanden
fran process till process, ar det mycket svart att ange maskintiden
for ett specifikt system. Brukstiden kan anvandas som riktlinje for
maskintiden.

Brukstiden och maskintiden kan férlangas genom att anvanda
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Casco Adhesives Limkylare. Lagre temperaturer innebér langre
brukstid och maskintid.

Presstid

Presstid ar den tid som en limmad fog ska hallas i press fore
hantering. Casco Adhesives mater presstider med hjalp av styrda
analysmetoder sa att presstiderna hos olika system kan jamforas.

Matavstandet ar fran den innersta limfogen till pressplattan. Givna
presstider ar baserade pa en materialtemperatur pa cirka 20°C. Om
materialtemperaturen ar lagre, maste presstiden forlangas.

Presstiderna i avsnittet "Information om limning” ska endast
anvandas som riktlinje; presstider for olika processer maste
faststallas i varje specifikt fall. En mangd parametrar paverkar
limsystemets prestanda, sdsom pressens skick, traets fukthalt, typen
av konstruktion och traslag.

Presstemperatur

Presstiderna i avsnittet "Information om limning” avser varmpress,
dar presstemperaturen definieras som pressplattans temperatur.
Varmealstringen i aktuell limfog beror dock p& anvand pressteknik
(se Pressmetod).

Vissa limsystem kan kréva speciella temperaturintervall for limfogen.
Béast lampade presstemperaturer for detta system listas i avsnittet
"Information om limning”.

Pressmetod

Olika tillgangliga metoder av pressteknik inkluderar kallpress,
uppvarmd press och radiofrekvens. Bast lampad pressmetod for
respektive system listas i avsnittet "Information om limning”.

Presstryck

Detta ar trycket som haller samman d&mnena i limfogen under
pressoperationen tills maximal fogstyrka har uppnatts.

For hogt tryck kan orsaka dverdriven utpressning, som resulterar i
en mager limfog.

Otillrackligt tryck kan resultera i dalig kontakt mellan de tva ytorna,
vilket ger en svag fog.

Allmant rekommenderat tryck for tralimning ar 0,3-1,0 MPa. Mer
exakta trycknivaer for olika processer maste faststallas i varje
specifikt fall for att uppna optimal fogstyrka.

Lagringsforhallanden

For att uppna given lagringstid for produkten, ar det mycket viktigt att
produkten lagras under rekommenderade forhallanden.

Se optimala lagringsforhallanden for detta system i avsnittet
"Produktspecifikation”.
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Se aven Lagringstid.

Lagringstid

En produkts lagringstid faststélls via parametrar som reaktivitet,
viskositet och reologi. Lagringstiden upphér nar reaktiviteten,
viskositeten eller reologin omvandlas fran ett relativt stabilt varde till
ett varde som kan paverka limningskvaliteten.

En extremt hdg temperatur accelererar vissa kemiska och fysikaliska
fenomen i en del produkter och forkortar lagringstiden. En extremt
lag temperatur kan orsaka irreversibla reaktioner under frysning,
sasom gel- och klumpbildning.

Luftfuktigheten kan ocksa spela en viktig roll vid lagring av produkter
som pulverprodukter, PUR och héardare for EPI.

Om férpackningen lamnas 6ppen under langa perioder, tenderar
limmet att bilda skinn pa ytan. For att undvika skinnbildning ska
forpackningen héllas forsluten nar den inte anvands.

Om viskositeten har 6kat men reaktiviteten fortfarande &r tillrécklig,
kan lagringstiden for vissa produkter forlangas om produkten kan
omréras fore anvandning. Emulsionsbaserade produkter kan
normalt anvandas sa lange de inte har separerat eller tjocknat eller
visar tecken pa bakteriell nedbrytning (dalig lukt och l&g viskositet).
Separering visar sig som ett synligt vattenskikt ovanpa limmet.
Dessa beskrivningar ar riktlinjer och géller inte for alla produkter.
Kontakta alltid Casco Adhesives tekniske radgivare for assistans
och rekommendationer.

Lagringstid och lagringsforhallanden listas i avsnittet
"Produktspecifikation”.

Temperatur i traet

Om ett limsystem anvands for kallpressning* eller pressning vid laga
temperaturer, har temperaturen i traet en betydande inverkan pa
presstiden. Vid en temperatur pa till exempel +10°C, ar presstiden
avsevart langre an nar traet har en temperatur pa +20°C.

Temperaturen i traet har storre inverkan vid pressning vid laga
temperaturer &n vid pressning vid temperaturer dver cirka +50°C.
Presstiderna paverkas dock aven vid hogre presstemperaturer
under kallare arstider, nar temperaturen i traet kan sjunka till nara
0°C.

For att uppna givna presstider far temperaturen i traet inte sjunka
under minimitemperaturen som listas i avsnittet "Temperatur i traet/
Information om limning”.
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*Kallpress definieras som franvaro av en extern varmekalla som en
varmpress eller radiofrekvens.

Viskositet

Viskositet definieras som flodesmotstand. | avsnittet
"Produktspecifikation” anges viskositeten samt om detta varde mats
vid tillverkning eller vid leverans. Viskositeten kan &ndras med tiden.
Sa lange produkten anvands inom given lagringstid och lagras under
rekommenderade forhallanden, paverkar en liten viskositetsandring
varken limprocessen eller kvaliteten.

Viskositet ar mycket temperaturberoende; hég temperatur resulterar
normalt i lag viskositet och lag temperatur resulterar normalt i hog
viskositet. FOr att garantera en jamn viskositet hos
limkomponenterna rekommenderas anvandning av Casco
Adhesives Limkylare.

Avfallshantering
— av produkterna

Lim — betraktas som farligt avfall (innehaller fri formaldehyd).

Hardaren — beroende pa klassificering kan hardaren betraktas som
miljofarligt avfall, kontrollera sékerhetsdatabladet (punkt 13).

Blandning lim och hérdare — kan normalt sett behandlas som inte
farligt avfall, d& blandningen héardat ut fullt.

OBS! Det kan férekomma lokala skillnader betraffande hantering av avfall, sa vi
rekommenderar att alltid ha en dialog med de lokala myndigheterna. Vid behov
kontakta Casco Adhesives miljéradgivare.

Avloppshantering
— av spillvattnet

Kemisk fallning — kommunalt avlopp med biologisk behandling
Additive 4411, 4412 och 4413 &r produkter som kan anvandas for att
minska méngden limrester i spillvattnet.

Kemikalierna fungerar som flockningsmedel och klumpar darmed
ihop limpartiklarna som blir till sediment.

Efter behandling har spillvattnet en lagre torrhalt, som forhindrar att
spillvattnet tapper till rér och avlopp.

Bildat sediment kan — nar det ar torrt — avfallshanteras som ofarligt
industriellt avfall.

Uppsamling av spillvatten

Ett enkelt satt att samla upp spillvatten fran lim ar att anvanda
tomma limbehallare. Det ar lampligt att ha tva eller fler behallare for
detta andamal beroende pa mangden spillvatten och tiden det tar for
sedimentet att bildas efter fallning.

Hantering av behandlat spillvatten
Behandlat spillvatten kan normalt inte slappas ut direkt i avioppet
utan tillstand fran lokala myndigheter.
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Hantering av sediment

Nar en behallare ar full av sediment, lat den sta tills sedimentet har
torkat, helst i hog temperatur (6ver 50°C). Behallare med torrt
sediment kan darefter avfallshanteras som ofarligt industriellt avfall.
Inhamta gallande foreskrifter om avfallshantering fran lokala
myndigheter.

For mer information i Produktinformationer fér 4411/4412/4413.

Biologisk hantering -> aviopp

Spillvatten med hdg halt av formaldehyd behdver ibland behandlas
biologiskt for att minska formaldehydhalten innan det kan tas om
hand av ett kommunalt reningsanlaggning. Ett satt att minska
formaldehydhalten ar att anvanda mikroorganismer som bryter ned
formaldehyd.

Casco Biological System 6263 ar ett biologiskt system for
behandling av sadant spillvatten.

Den har metoden minskar halterna av formaldehyd i spillvattnet och
nar behandlingen ar klar kan spillvattnet normalt sett slappas ut i
avloppssystemet.

Behandlingen gar i tre steg: utjamning, biologisk process och
sedimentering. Sedimentet skall std varmt (helst >50°C) tills det
torkat ut och kan sedan deponeras som ofarligt industriavfall.

Mekanisk utfallning ->kommunal reningsanlaggning

Mekanisk utfallning (sedimentering) anvands for att minska det
"fasta” innehallet i spillvattnet for att minska risken for att avioppsror
tapps till. Sedimentering av spillvatten kan enkelt utféras i ett tomt
limfat eller IBC-container beroende pa vilken kvantitet av spillvatten
som anvands. D& behallaren ar full med sediment ska detta lamnas
att torka (helst >50°C) och kan darefter deponeras som ofarligt
industriavfall. For att fa slappa ut vatten i avioppet maste man ha
tillstand fran de lokala myndigheterna.

OBS! Nationella och/eller lokala foreskrifter kan variera, inhdmta darfor alltid
information fran lokala myndigheter. Vid behov av assistans, kontakta Casco
Adhesives miljoradgivare.
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